Sistema de Normas de Protecciton & Higlene

del Trabajo
z TRABAJOS DE SOLDADURA FOR ARCO
ELECTRICC

REPUSSLIC & DE (LA Requisitos generales de seguridad

Occupational Hyglene and CCET, Patoru a.sxt EOL CHADYZ,
Safely Standards System. Ofume TpedoBaid (230NacTHOUTH
Eflectric Arc Welding Works.

General Safety Requirements

Esta norma establece los requisitos generales de segurlidad durante los
trabajos de soldadura por arco eléctrico, tanto para el puesto de traba)o,
como para los trabajadores que se encuentran en contacto directo con el
equipamiento utilizado en dichos trabajos.

Esta norma es valida para todos los puestos de trabajo, asl como para
aquellos lugares donde se realice eventualmente el trabajo de soldadura.

1. L | d urid

1.1 Al selecclonar los procesos de soldadura, se tendra en cuenta su
grado de seguridad, para esto se calcularan sus valores higiénico sa-
nitarios, posibllidades de Incendio, desprendimiento de particulas de
polvo y gases nocivos, Intensidad de radiaciones luminosas, infrarro-

jas, ultraviocletas o de rayos X, ruido y vibraciones y posibilidad de
electrocutar se.

1.2 En los procesos de soldadura eléctrica se excluiran también las posi-
bilidades de gue reclban los trabajadores traumas mecanicos.

1.3 En el proceso de soldadura se tendri en cuerta lo establecide en la
MNC 96-04:80 "Protecclion contra Incendios. Talleres. Requisitos
qgenerales',

1.4 Los trabajos de soldadura en espacios cerrados sin ventilacion de
alta peligrosidad noclva, as! como con peligro de incendioc o explo-
sibn, se efectuaran sclamente bajo permiso especial de la direccién
de la empresa competente, una vez tomadas las medidas que garanticen
al maximo la reallzacliéon del trabajo, véase Anexo.

2, BReguisitos para los procesos tecnolbgicos de soldadura

2.1 Durante la ejecucidn de los procesos tecnoldgicos de soldadura se
preveri su mecanizacibn vy automatizacidn maxima, Se determinaran,
los factores de produccién peligrosos y nocivos a fin de eliminarios,
no sblo para los que trabajen directamente en el proceso, sino también
para los que estén indirectamente afectados en ese medio.

2.2 Se tendra en cuenta que los materiales para scldar; fundentes, elec-
trodos, alambre-electrodo, gases de proteccibn y otros materiales,
no desprendan sustancias nocivas durante el proceso, o que despren-
dan cantidades que al concentrarse en el aire, no sobrepasen los ni-
veles maximos admisibles establecidos en la NC 19-01-03:80 Sistema
de Normas de Proteccidn e Higiene del Trabajo (SNPHT),  Alre de la
zona de trabajo. Requisites higiénico sanllarios generales,
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2,3 Se preverh que el equipo, para efectuar el proceso de soldadura,
cumpla todos los requisitos de seguridad y garantfa para el operarioc
y que satisfaga las exlgencias del trabajo que se reallce,

2.4 Para procesos de soldadura elécirica con desprendimlentos de radia-
ciones nocivas ( Infrarroja, ultravicleta y radiaciones de intensa ener-
gfa) que sobrepasen los niveles maximos admisibles, se prevera la
soldadura automatica con mandos a distancia,

2.5 En ninglin procesoc de soldadura podré utilizarse una fuente de ali-
mentacién superior a un voltaje de 660 V ,

2.6 MNo se permitira la alimentacién directa para el arco de soldadura
desde la red de fuerza, as! comoc la del alumbrado y contacto.

2,7 Cuandc en un mismo esquema estén conectadas varlas fuentes de co-
rriente para soldar, v se esté trabajando con un solo arco, se evitarh
la posibilidad de obtener entre el artfculo v el electrodo un voltaje
que supere el maximoe del recorrido en vaclo de una de las fuentes.

2.8 Los equipos de soldadura para un puesto, o varios puestos de iraba-
jo, tendrhn fusibles o interruptores autombticos a la red de alimenta-
cibn. Los agregados de soldadura, adembs del fusible mencionado,
tendran el interruptor automftico en el cable general del clrculto de
soldadura y fusibles en cada conductor que va al puesto donde se rea-
lice la operacibn,

2.9 Al realizar la soldadura manual con corriente alterna en condiciones
peligrosas (dentro de depdsitos metalices, al aire libre u otros luga-
res de peligrosidad), para garantizar la seguridad al cambiar los
electrodos, se utilizaran limitadores de voltaje de marcha en vacfo,
Mo se requiere la utilizacidn de este limitador sl el mismo se ha In-
cluido en el esquema de la fuente de scldadura,

2. 10 Siempre que exista desprendimiento de polvo vy gases nocivos con
niveles de concentracion superiores a los admitidos por la
NC 19-01-03 se prevera la extraccién local de los mismos,

2.11 Los bancos estacionarios para la soldadura de artfculos no serla-
dos, es necesarlo equiparlos con Instalaclones mbéviles de eleva-
cibn giratorias de extraccidn locales,

2,12 La operaciéon de recoger y verter fundente en la tolva de las insta-
laciones estacionarlas de soldadura automética bajo fundente, serd
mecanizada, En estos casos se utilizaran aparatos mbviles con el
fundente,

2, 13 Durante la soldadura Interna de recipientes v externa de articulos

voluminosos se utilizaran aspiradoras locales portatiles, equipados
con accesorios para su fijaclon répida v segura cerca de la zona de

soldadura,

2. 14 Es necesario desconectar de la red, los equlpos de soldadura du-
rante el desplazamiento de los mismos.

2.15 La conexlbn y desconexlon de la red de los equipos de soldadura,
as! como la observacibn del estade corrects de los mismoes durante
su explotaclibn, lo efectuarh el personal electrotécnico,



2,16 Mo se permitirg en ninglin caso efectuar la reparacion de los equi-

pos de soldar, sin antes desconectar el equipo.

2. 1% Antes de trabajar con el equipo, se controlara:

- Si el voltaje de la red es &l elegido en el equipo

- Si el alslamlento del conductor es correcto

- Si el enchufe ests en condiciones adecuadas

= Si el aislamiento del mango de las tenazas és correcto
- Si el equipo funcioha correctamente

- Si no hay chispas en el conmutador,

De no cumplirse alguno de los aspectos antes mencionados no se
utilizars el equipo.

3. RBeguigitos para las &reas de produccidn

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

Las &reas donde se efectlen tr-ab:ujﬂs de soldadura estar&n dotadas
con extintores v depbsitos de arena convenlientemente situados de

acuerdo con los requisitos de proteccibn contra incendios, estable-
cidos en la NC 96-04 ,

Al efectuar trabajos de soldadura con el correspondiente desprendi-
miento de sustancias muy nocivas (CO, NO, H,S, Hﬂa y atros), éstas

no sobrepasaran los niveles que se establecen en la NC 19-01-03 ,

Para disminuir el contraste entre el brillo del arco de soldadura

y la Ttuminaciéon del local, es necesario pintar las pantallas protec—
toras (mamparos), v dispositivos para soldar de color gris, amarillo
o azul para ia reflexion difusa de la iluminacion. Se recomienda,

en estos casos, utilizar pinturas que absorban la radiacibn ultraviole-
ta.

En las Areas donde se efectlien trabajos de soidadura no se permite

el almacenamiento de materiales explosivos ni Inflamables, vBase
MNC 96-04,

En las areas donde se efectlen los trabajos de soldadura el nivel de
ruldo permisible no sobrepasara lo establecido en la NC 19-01-04:80
SNPHT.' Ruido, Requisitos generales higlénico sanitarios.

Requisitos para |g ventilacion

3.6.1 Es necesario mantener condiciones de microclima que correspondan

con las medidas adoptadas para los locales con poco desprendimien-
to de calor, de acuerdo con la NC 19-01-03 .

3,6,2 Es necesarlio mantener ventilacibén afluyente por aspiracion en toda

el 4rea, deblendo existir un flujo de extraccibn de 30 m3/min en e!
punto mas alefjado del medio de extraccion.

Nota, EI flujo de alre que se extrae no estaré dirigido a través
de la zona de trabajo,



3.6.3 Para la captacliin afectiva del asrosol durante (os trabajos de sol-
dadura an reclplentes cerrados, se utllizarh Ia ventllacibn local

por aspiracion en las puestos, con la axtracclibn del aire hacia el
extlerior,

3.6.4 En los sistemas de ventilacion por aspiracibon desde los puestos no
estacionarios de soldadura manual, en los reciplentes cerrados,
v al ser la soldadura automatizada, es necesario utilizar exciladore
de alta efectividad para el vacfo.

3.6.5 En los recipientes cerrados se ulilizarin extractores e inyectores
de aire, ubicando el Inyector a las espaldas del soldador,

3.7 Requlisitos parg ia iluminacion

3.7.1 Se utilizard sistemna de iluminacibn general v combinada (general
y local) do acuerdo con la norma NG 19-01=11:80 "SNPMT,  ]lumi-
rnaclén, Requlsitos generales de sequridad",

3.7, 2 La lluminaclin dentra de recipientes a soldar se sfectuarh con
ayuda de |Amparas de accibn dirigida e 'nstaladas fuera del objeio
de soldaer con ayuda de lamparas manuales portatiles equipadas con
muoldes de proteccion, leniendo las extensiones en correcto estado,

3.7.3 El transformador para las lamparas portatiles se instalari fuera
del ocbjeto a soldar, e enrollado secundario def mismo estara co—
nectade a tlerra.

Mo se permite, en ninglbn caso, la utllizacién de transformadores
automaticos,

Los transformadores a wilizar dentro de los recipientes a soldar
han de cumplir los requisitng establecidos en la NC 19-02-02:81
NSNFHT. Articulos eleciroiécnicos. Requisitos generales de se—

quridad",
4, BReguisitos para los materigies v proeducios semlelaboprados

4.1 'las supcriieles de los producios semielaborados a soldar estaran
secas, s/ cagiras, sin jubricantes u otrag suciedades, MNo se per-
mltern retabas.

4.2 Se prohfbe la scldadura en los recipientes que se encuentren bajo
presion, almacenados ¢ en explotacibn.

5. Begquisitos pgra la instalacion de! equipce de soldar

5.1 La distancia de operacion entre los equipos de soldar, asi como las
fuenies de alimentacion estacicnarias no seran menor de 1,5 m
Cuando se trate de instalacimnes automaticas no sera meror de 2 m,

5.2 L.a longitud del circuite primaric entre el punto de alimentacian v la
instatacion movil de zoldadura no excederi los 10m . Se evitara el
deterioro de los conduclkares,

5,3 Todo equino de soldar fijo o portatil, tendra debidamenle conectado
su gletema g tlerra, véase MNC Fo-04,



6. Reauisllos para la oraanizacidn de los puestos de trabajo

6.3

6. &4

6.5

6. 6

6, 7

6, 8

6, 9

La soldadura por arco ablerto de articulos de dimensiones pequefias
y medianas v eh condiciones estaclonarias se reallzarh en cabinas
preparadas con material Incombustible o en cabinas revestidas con
material Incombustible, Entre los mamparos y el plso habri un es-
pacio ho menor que = 50 mm,

La cabina de los puestos de trabajo estari dividida Internamente me—
diante mamparos y la altura minima de estos Gltimeos v la cabina seré
no menor de 2 m. Entre la pared de la cabina o &l mamparo de piso

habrg un espacio entre 150 y 200 mm para que hacia la cabina o hacia
el mamparo pueda fluir aire,

El Er-ag mfnima para un puesto de trabajo de soldadura no seré menor
de 3 m< ,

Para la soldadura con calentamiente previo, se permite sl trabajo
de dos soldadores en una cabina, para soldar solamente un articulo
cada vez,

MNo se permite la realizacién de trabajos de soldadura eléctrica en

puestos permanentes y provisionales, sin tomar medidas que eviten
el surgimiento de un incendlo, vease NC 96-04 ,

Los trabajos con soldadura elécirica se comenzaran después de cumn-
plir todos los requisitos de seguridad para proteger los objetos, v al
personal, mediante la eliminacitn de materiales combustibles del
puesto de trabajo.

Durante los trabajos de soldadura en alturas se construlrén andamics
v plataformas.

Cuando norexistan andamios o plataformas los soldadores utilizaran
cinturones de seguridad rasistentes al fuego y cuerdas de seguridad,
as! como carteras para instrumentos v para recogsr los restos de
electrodos,

Al reallzarse trabalos de soldadura elbctrica en alturas, los anda-
mios tendr&n que garantizar la seguridad del trabajador, estando el
Grea Inferlor cercada para evitar el paso a otras personas; ademhs,
se colocarhn letreros donde se sefiale que el paso asth prohibido,

Al efectuarse trabajos simulthneos a distintos niveles de altura, se
prevera |la proteccion del personal que trabaja en pisos Inferlores
para evitar que les caigan salpicaduras de metal, restos de electro-
dos vy ctlros,

6. 10 En puestos de trabajo al! aire libre, sobre los mismos se colocaran
toldos, asi como sobre =i equipo v las instalaciones, En caso de no
exlstir las condiciones establecidas v el trabajo se realice bajo la
Influencla de condiciones hostlles se suspendera el trabajo,

7.1

A los que reallcen trabajos de soldadura elbctrica se les garantizarh
los medios de protecclén individuales en correspondencia con la norm
NC 19-04-01:79 USNPHMT, Medios de proteccibn a los trabajadores.,



.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

Requisitos generales y clasificacitn”, estos medlios serfn: calzados
con casquille de refuerzo en la puntera, petoc y polalnas de cuero,
gugntes largos y mangas especlales de cuero de rebaje, pantallas de
proteccibn y cinturbn de seguridad.

Los medios de protecclon que se entregan a los soldadores garantiza-
ran la proteccién higiénico sanitaria que requiere este tipo de traba-
jo.

La ropa y accesorios de proteccion entregados a los scoldadores,
seran seguros y los protegerén de las chispas y las salplcaduras del
metal, as! como de las Influenclas mecénicas, la humedad, las radia—
clonas vy de las sustanclas noclivas que se liberan en |a operacibon de
soldadura,

Al efectuarse trabajos especiales, bajo la influencia de sustanclas
quimicas agresivas (Acldos, hicalis, gases Irritantes v otros), de
campos magnéticos, piezas ya calentadas, se utiiizarhn ropas y ac-~
cesorlos de proteccibn adecuados que garanticen la protecclbn contra
estas Influenclas, (véase NC 19-04-01),

Para la proteccibn de la cabeza del soldador se le entregarh una
gorra o gorro sin visera y de ser necesario se |le entregari adembs
un casco protector de material no conductor de corrlents v resistente
a golpes mechnicos. Ll os cascos seran adaptados chmodamente a las
pantallas protectoras para no interferir la proteccion de los ojos,

Cuando no existan aspiradores locales, los scldadores utilizaran
medios de proteccion individual, filtros u otros para la proteccion
de sus brganos respiratorios.

Para la proteccidn de los ojos v la vista del soldador se les garan-
tizara pantallas de protecclion individual, espejuelos de proteccibn,
flitros de luz elaborados conforme a las exigencias del trabajo.

Es responsabllidad del soldador colocar las pantalias de protecclibn
colectivas o mamparos correctamente gntes de efectuar los trabajons
de soldadura, a fin de que las radiaclones no afecten a otros traba-
jadores,

8. Contro) para el cumplimiento de los reguisitog de sequridad

8.1

La comprobacibn del estado de los medios de ventilacibn se efectuars
determinando la concentracliin de sustancias noclvas en la zona de
respiracitn (debajo de |a pantalia) dei soldador, asf como en su zona
de rabajo.

Para controiar las concentraciones de las sustancias nocivas se uti-

" Hzaran los mbtodos establecidos en la norma NC 19-01-03,

8.3

8.4

Los niveles requeridos para ta ventilacitn adecuada serjn los esta-
blecidos en la norma NC 19-01-03.

Se comprobaré que el nivel de ruldo esté de acuerdo con laNC 19-01=04,
De no estar el ruide Inferior o igual al parameiro establecide, se pro-
veerh al soldador de tapones para los ofdos u ur_u,]aran.

8.5 EIl control dosimbtricoe de proteccibn de las radlaciones durante la

soldadura se efectuara en ¢! puesto de trabajo del soldador,



8, 6 Se someterhn a chequeos perlbdicos (mensualmente) el estado de los
medios de proteccibn individual, de los soldadores, suministrandoles
lo necesaric despubs del control.

9.1 No se permite realizar trabajos de soldadura eléctrica, a personal
sin la callficacibn, correspondiente, mediante certificados de eva-
luacibn u otros,

9,2 Todo soldador pasara por chequeos médicos peribdicamente y exa-
menes meédicos preemplec en conformidad con las regulaciones vi-
gentes a estos casos.

9,3 La capacitaclon de proteccibn e higlene del {rabajo al trabajador se
efectuarfn de acuerdo con la NC 19-00-04:81 "SNPHT. Organiza-
cibn de la capacltaclén a los trabajadores sobre la proteccibn e hi-
glene del trabajo. Principles generalesh,

9.4 No se permite en los trabajos de soldadura en alturas a personas
que por indlcaciones médicas no esién aptas para eslos casos.

9.5 Al realizarse trabajos de soldadura eléclrica en el interior de un
recipiente, se situark en su exterior un auxiliar. Este auxiliar se
sitlia para prestar auxilic al soidador en casoc de accidente, sintoma
de asfixla o trauma.

COMPLEMENTO
MNormas estatales de referencia:

NC 19-00=04:81 SNPHT. Organizacion de la capaclitacion sobre la pro-
teccibn del trabajo, Principios generales

NC 19-01-03:80 SNPHT. Alre en la zona de trabajo, Requisitos higié-
nico sanitarios generales

NC 19-01-04:80 SNPHT., Ruide, Requisitos generales higlénico sani-
tarlos

NC 19-01-11:81 SNPHT. lluminacién, Requisitos generales de seguri-
dad

NC $9-02-02:8] SNPHT., Articulos electrotécnicos, Requisitos gene—
rales de seguridad

NC 19-04-01:79 SNPHT., Medios de proteccién a los trabajadores, Re-
quisitos gen=rales y clasificacibn

NC 96=04:80 Proteccién contra Incendios, Talleres, Requisitos ge-
nerales
Normg exiraniera consultada:

URSS: GOST 12, 3,003-75 Trabajos de soldadura elbctrica. Requisitos
generales de seguridad.



AMNEXO

MODEL O DE PERMISO

Lugar de trabajo
Trabajo que se reailizara
Nombre del soldador MNUmero de Carna

Comienzo del trabajo

Terminacidn del trabajo

Medidas preventivas necesarias a tomar {descripcién detallada)

MNMombre del jefe administrativoe que autorliza el trabajo.

Nombre Firma
El permiso es valido a partir de las horas hasta las
horas,

Firma del scldador

Dota, Este permiso es vilido como maximo para un turno de trabajo. En
caso de prolongarse la jornada de trabajo, se expedira un nuevo modelo
de permiso,

Impreso: Unidad lmpresora CEN Tirada: 15 000 ejemplares
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