Sistema de Mormas de Proteccion e Higiens
del Trabajo r'\t
! RECIFIENTES A PRES|ICHN 19-03=-21
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Syslem, Pressure YVescels,
Safety Requirements for
Exploitation arnd Maintenance

Esta norma eslablece las conductas a segulr para la puesta en explo-
tacion ¥ el mantenlmisnile de los recipientes gue Llrabajan con presio-
nes superfores a 0,07 MPa (0,7 Kaf/em?) destinados a procescs ter-
micos, quimicos y también a fa conservacion de gases comprimidos,
licuados .y -mezclas de gases como son, entre otros, los aulocliaves,
digestores, wulcanizadores vy desvulcanizadores {en lo adelante recli-
pientes a presion), de forma que se garantice operaciones seguras
durante los mismos,

&e excilven de esta horma los siguientes tipos de recipientes:
-  FRecipienteés a presion con fuego

- Equipos destinados a la calefaccibn por medio de agua caliente
o vapor

- Boteilas de acero

- Parlas de maquinas gue no representan reaciplentes individuales
- Recipientes de materigles no metalicos

- Horros tubulares de cualquier diagmetro

- Recipientes fabricados de tubos con diametrs Interior no mayor de
150 mm, con o sin colectores

- Depbsites de alre de los sistemas de frenado de los medios de
ransporiea

- Reciplentsas que trabajan con agua: a presion a una temperatura
inferior a 115 Y v recipientes gue trabajan con olros [1quidos,
a una temparatura inferior al punto de ebullicién v presiones in-
feriores a 0,7 Ir-'.‘.-gi‘,ul"'r.:rru2

-  Wagones. cisterna

- Zamienes cisterpa,
1. Gernerglidades

1.1 Durante la explatacién v el mantenimiente de los récipientes
a presidn se cumplira con lo establecido en la NC 19-02-29:84
WSHNPHT, Recipientes a presibn, Requisilos de segurfdad asl
come con lo establecido por les Organismos Rectores de la Pro-
teccion e Higiene del Trabajoft

Aprobada: Vigenite a partir de:

Mayo 1994 ESTA NORMA E5 OBLIGATORIA Mayo 1985




1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

Las perschas encargadas con el servicio u operacion de los re-
cipientes a presion observaran de forma estricta las disposicio-
nes de esta norma, la legislacion complementaria vigente, las
reglas especiales dictadas por el Director de la empresa usuaria
v la del fabricante del recipiente a presion.

Los operadores de los recipientes a presion tienen gque:

- Manipular cuidadosamente |la Instalacion en su totalidad v vigi-
lar atentamente todos los dispositivos y aditamentos que tienen

que existir para la segura explotacion del recipiente a presibn
a su cargo

- Conocer perfectamente todas |las reglas de servicio y opera-
cion, tanto las del fabricante, como las de su propia empre-
sa para reclipientes a presitn. También conoceran cabal-
mente |la operacion y comprobacibn de todos los dispositivas
de seguridad y su funcionamienro durante la explotacion

~ Tomar todas las medidas necesarias para el sejuro funciona-

miento del recipiente a presion en casoc de gue ccurra una
averia o cualquier otro imprevisto, como deformaciones, sali-
deros, vibraciones, u otros

- Acreditar sus conocimientos, necesarios para el servicio
v operacion del recipiente a presion, ante los inspectores
competentes del Comité Estatal de Trabajo v Sequridad Soclal
(CETSS) y demas entidades autorizadas siempre gue =ze o
exijan

- Observar de forma continua el estado técnico del equipo e in-
formar inmediatamente a su jefe inmediato todes los defectos
técnicos visibles en las costuras (remachadas o soldadas),
salideros, deformaciones y lugares dafiados, as! como fuertes
corrosiones u otras afectaciones en el mismo

- Entregar en el momento del ¢cambio de turno, la instalacion
limpia vy ordenada a su sucesor, transmitiende al mismo todas
las informaciones necesarias, |las cuales seran comprobadas
por este.

La instalacion se mantendri siempre limpia v libre de todos ague-

llos objetos que no tengan relacion con su operacion y explota-
¢ ibn segura,

Todas las herramientas, medios auxiliares y piezas de repuesto
dque se vayan a usar durante la explotacibn o el mantenimiento
se manipularan cuidadosamente y se mantendran ordenadas v lis-
tas para su utilizacion en el puesto de trabajo.

Los desperfectos o anormalidades que surjan durante la opera-

cién serén eliminados rapidamente. EI| operador informara del
mismo a su jefe inmediato,

Todos los recipientes a presidn que se encuentren en estado
técnice peligroso ser&n paralizados, para ello se tendri en
cuenta, entre otros, los factores siguientes:

- lLa presion exceda la permisible



Las walvulas de segurioad estén es mal estado

Se detecten en los elementos principaies:  fisuras, wvejigas,
adelyazamientos no perntisioles cde las paredes, escapes

o sudoracibn para las costuras soldadas, escapes por las
Uniones remachadas o de perncs o roturas de las juntas

[Los manbmetros =e encuentren en mal estado

Las piezas de fijacion de las tapas y regisiros de mano =e
chrdeniren incompletas o oen mal estaco

Esth defectuoso el indicador del nivel del [Toyaicde

Coten defectussos les dispositivos de segurinad autamaticos
v ode Bloguen

=l omve! del Ifguido sea interior al minimo permisible on los
recipienies o presion por caichtamients a gas

Esté venoids el placo de la inspeccién técnica total,

A, medulgibos on soaueictad

2.1 Puesta an oexpn otacian

2401

2. 0.4

Antee de cata puesta on cxplolacion o un recipients a pre—
sitr se comprobara detalladamente sl tocos los dIEF}UbEIIUUEa
funcioran correctamente, =i 145 conexfohes con el rocipiente
a _r:ur‘f:&:ii:r*., tante Jas que irabajan a prosion como las ogue

s coneclan a fa atmosfera, no estidn obstruidaes v oso revisa-
ra el esiade teanicoe de lodas las partes del mismo.,

SAurante oste trabajo se dedicarid esgpecial cuidado v atencidn
al conteroi del funcionamiento de las valvulas de segumdd(i
los manameiros, v los dispositivos de purdga periodica,

Las superiicies de (as jurnias herméticas tienen gue mantenes—
= limpias v er buer estado technico, l.as aberturas de cierre,
redistros y atros s¢ hermetlizaran cujdadosamente,

Al realicarse las operaciones de apretar, aflojar ¢ sacar lor-
Millos, tuercas o clierres de cualquier tipo, se utilizaran Fe-
Framientas propias para caoa tipo de actividad: ne permilien-
cuse oF uso de bapras pacreg apretar tdercas de orejelas

o clerres especiales, asi come sacar las tuercas mediante
martillaccs o otros métodos Tnadecywados,

Al atoenillar os cierres de daberturas, se ustitlzaran todos
s toraiflos previstos.,

Er loes cierres con toernilleos piegables { arnilios articulade -.-}
cierraes de broche o corchele v en los fornilles fnorustados
e ralurds, se comarobari gque mediante la aplicacian de los
seuros previstes, se avile gque sce zafeny las tuercas, v que
las tuerces v arandocias =e encuentren perfectamente coloca-
tdas. En estos cierres de torniiflos articdiados v obtros simi-
EBrcs. 5 abservaran esiriciarmente gue se utilicen célo |as
porros con dimensiones exacias, asi comno los tratamientos sy-
perficiales correspondientes,



2, 1.5

2.1.6

Las pilezas o medios de cierre defectuosos, tales como, torni-

llos gastados, rajadeos, doblades, tuercas partidas o defectuo-
sas, broches o corchetes doblados y otreos, no seran utitiza-
dos en los recipientes a presion,

LLas valvulas vy grifos de cierre sblo se abrirén lentamente,

Se tendra especial culdado al darle salida al vapor cuando éste
pasa por debajo de equipos, tuberfas u otros elementos due al
dilatarse o al aumentar la temperatura bruscamente pueden
poner en peligro la seguridad de los trabajadores.

2,2 Explotaciop

2. 2.1

2- 212

2.2.3

2. 2.4

21! 2!'5'

2.2.6

2.2.7

Durante el funcionamiento del recipiente a presion se observa-
ran todos lus dispositivos de seguridad, especialmente las
valviulas de seguridad y los mantometros,

En cada turno de trabajo se controlara la funcionabilidad del
manometrao. En este caso se camprueba aipecfﬂ:‘.:amantu que
la posicién del indicador coincida con la accién de la valvula
de seguridad y si el indicador retrocede sin dificultades al
purito cero de la escala cuande cuidadosamente se cierra el
grifo de 3 vias y se conecta el mandbmetro con la atmosfera
exterior v que al abrirse nuevamente con lentitud, marque
otra vez el punto en gue se encontraba antes de ejecutar esta
operacion,

Cuando no coincida la posicion del indicador del manédmetro
con la accion-de la vllvula de seguridad se informa inmediata-
mente al jefe.

La presion de irabajoc no excederd a 'a presitn maxima de tra-
bajo admisible, la que estd determinada por el fabricante o en
casos especiales por la Inspeccion Técnica del CETSS, vy que
estar grabada en la chapa de idéntificacién del reciplente

a preslon,

En casos excepcionales en que ésto suceda, se cerraran in-
mediatamente las vilvulas de alimentacién v se haré disminuir
la presidon mediante las medidas establecidas,

Diariamente se controlard y comprobara el estado técnico vy el

funcionamiento de |las valvulas de seguridad mediante su aper-
tura forzada.

Cuando la sustancia de trabajo sea nociva o el fabricante
certifica la calidad de sellale de la valvula de seguridad la
comprobacion a gque se refiere e) apartade anterior se reali-
zara segln las instruccliones de operacion de la misma.

Mo se realizardn camblos arbitrarios en jas valvulas de segu-

ridad o en su carga y ajuste, en especlifico, |a scbrecarga
o desactivacién de la misma,

Cuando las valvulas de seguridad no accionen al excederse la

presion de trabajo establecida, se pondré Inmediatamente el
recipiente a presion fuera de servicio.



2. 2.8

2.2.9

Cuando se empleen soluciones calientes de sustancias chusti-
cas o acidas para hervir materias textiles, éstas se prepara-
ré&n en recipientes o tanques separados y, no se introduciran
en el reciplente a presion hasta que se haya completado la
carga del material que va a ser tratado.

Cuando los recipientes cerrados, verticales y estaclionarios,
se llenen con material inyectade a vapor procedente de las
retortas de depositos, se gararmtizard la comunicacthn entre
los operadores de los recipientes y de las retortas.

MNo se abriré la vaivula de la linea de descarga hasta que se
hayan Intercambiado las sefiales indicando gue las condiclones
son seguras,

2,2,10 La grasa, el vapor, el agua y demas elementos expulsados

durante el drenaje de los recipjentes se depositarn en un
recipiente construideo a ese fin o, se canalizarén al exterior
de la instalacion de los reciplentes a presion.

2.3 Parada, vacjado v limpieza

2.3.1

2.3.2

2.3.3

2.3. 4

2., 3.5

Cuando los reciplentes a presion tlenen gue abrirse después
de terminade el procesc productivo, el operador tiene que
asegurarse de que no exista presion en el interior del reci-
piente antes de cualquier operacibn ulterior.

Para ello se abrira el dispositivo de evacuacion hasta que la
presion alcance la atmosférica, Esto se hara independlente-
mente de gue el manbmetro indique gque va no existe presibn,

Posteriormente el operador zafard ligeramente la tapa, la
que estara sostenida por todos los lados por los tornillos ne-
cesarios que no permitan gue |la tapa sea expulsada brusca-
mente como consecuencia de alguna presién residual existente,

Solamente después gue se hayva comprobado la no existencla
de presidn podré abrirse totalmente la tapa del reclplente
a presion.

En cada parada prolongada los recipientes a presion tendran
que seéer |impiados y conservados,

Solo se podra comenzar con el vaciado vy la limpieza del re-
cipiente a presién cuandc sus paredes se hayan enfriado hasta
una temperatura no mayor que 40 °C,

Cuando el recipiente a presion tiene gue ser vaciado por

emergencia y todavia esta bajo presibtn, esta operaclén se
realizard con el mayor de los cuidados, asegurandose que
exista la ventilacidn adecuada a las paredes del recipiente,
evitando de esta forma cambios bruscos de la temperatura,

Se prohibe la entrada de agua frfa en los recipientes vaclos
cuando sus paredes estan a temperaturas mavores que 40 Oc,

Cuando se tiene gque entrar a un recipiente a presién por ra-
zones de limpieza, rewisién ¢ reparacion u otra causa, se
tiene que independizar de forma segura y visible el mismo de



todos los otros recipientes a presién o fuentes de presidn real
existentes, asi como tuberias gue se encuentren bajo presién
antes de la entrada; esta operacidén se realizari mediante
bridas clegas que sean suficientemente fuertes, desmonte de
piezas o medidas similares,

El cierre de las valvulas existentes no se dcepta como medida
suficientemente segura. Se tomaran las medidas que permitan
condiciones adecuadas de trabajo para la entrada al recipiente
a presién y en las labores en el interior del mismo.

2.3.6 Cuando es necesarlo utilizar algln aparato electrotécnico den-

tro del interior del recipiente es necesario aislar eléctrica-
mente éste del resto de las Instalaciones conectadas a &1

2.3.7 Los recipientes a presion se ventilarén tode lo necesario antes
de la entrada al mismo., Cuando los reclipientes a presién han
trabajado con sustancias nocivas, se presentari al responsable
de la cperacion el resultade de las mediclones realizadas sobre
la composicién del aire dentro del recipiente antes de la en-
trada de! personal, estos resultados estarin acorde a lo esta-
blecide en la NC 19-01-03:80 "SNPHT. Aire de la zona de
trabajo. Requisitos higiénico sanitarios generalest,

Cuando no sea posible garantizar las concentraciones maximas
admisibles ( CMA) establecidas en dicha norma, se procedera
acorde con el apartado 43 de la misma,

2.3.8 MNo se empleark aire comprimide para forzar la salida de 1i-
' quido o sustancia de los recipientes que no estén construidos
para soportar la presion del aire suministrade.

2.3.% De igual forma antes de reaiizar labores dentro del recipiente
es necesario garantizar concentraciones que correspondan
a menos del 10% del ITmite minimo de inflamacién y de explo-
sion de la sustancia de trabajo en cuestibén.

Cuande este no sea posible, los articulos electrotécnicos que
vayan a ser utilizados dentro del recipiente tienen que ser
antideflagrantes; las herramientas seran de cobre, bronce, la-
ton, madera, plastico o cualquier otro material gue no produz-
ca chispas durante su utilizacion.

2. 3110 Slempre que algulen entre al interior de un reciplente a pre-
sion, después de haberse tomado las medidas establecidas en
esta norma, es necesario que en el exterlor del mismo se
encuaentre otra perscna que lo pueda auxiliar en casos nece-
sarios, para lo que se establecer&n los medios vy vias de
comunicacién entre el interior y el exterior y para el auxi-
lio,

2.3.11 Después de cada |limpieza que se realice al recipiente a pre-
~ sién, personas con los conocimientos especializados necesa-
rios entraran al mismo y examinar@n detenidamente los luga-
res sometidos a las cargas de trabajo ms fuertes, como las
bridas o rebordes de los fondos, las secciones de tubos,
unlones remachadas o soldadas y otros, se controlar&n cuida-
dosamente su consistencia v estado técnico, los defectos,



corrosiones, deformaciones y demas desperfectos gue se de-
tecten, los que serfn comunicados a la direccion de la em-
presa, la que procederd a su eliminacién o reparacion antes
de la préxima puesta en explotacion,

2.3.12 Para 'a jluminacién interior del recipiente a presion se utl-
lizaran lamparas que relnan los requisitos que se estable-
cen en la NC 19-02-02:81 "SNPHT. Artfculos electrotéc-
nicos. Redquisitos generales de sequridad.

En ningln caso se utilizara combustible u otras sustancias

inflamables como medio de [luminacién dentro de los recipien-
tes,

Se tendra en cuenta ademas lo dispuesto en la NC 19-01-11:81
ISKNEHT, lluminacian, Requisitas genecales higiénico sa-
nitarios,

2,3.13 Cuando se emplee |amparas o herramientas, aparatos portati-
les u otros artlculos electrotécnicos, dentro de un reciplente
a presién, €stos serén acclonados por voltajes no mayores
que 32 V.

2.3, 14 Cuando se usen transformadores portatiles para lograr el
voltaje requeride de 32 V, los mismos quedaran fuera del
reciplente a presidn, sin hacer contacto con &ste y sitdados
en un lugar adecuado,

2.3.1% Las lamparas tendran ademas cubiertas protectoras y posee-
ran intercuptores.

COMPLEMENTO

Mormasg estatales de refepenciar

NC 19-01-03:80 SNPHT. Aire de la zona de trabajo. Requisitos
higlénico sanitarios generales

NC 19-02-02:81 SMNPHT. Articulos electrotécnicos. Reguisitos gene-
rales de seguridad

NC 19-01-11:81 SNPHT, Huminacién, Requisitos generales higiénico
sanitarios

NC 19-02-29:84 SNPHT. Recipientes a presion, Reguisitos de
seguridad,

MNorma exiraniera consuitada:

TGL 30330/05 Dic 1976 Proteccidn e Higlene del Trabajo. Reci-
plentes a presibn. Conducta adecuada a la
Proteccibn e Higiene del Trabajo.



hlioara ada;:

Resolucibn 405 del 28 de diclembre de 1979 del Comité Estatal de

Trabajo v Seguridad Social. VReglamento para la explotacion segu-
ra de los recipientes a presion sin fuegoh

Resolucidn 389 de 20 de diciembre de 1979 del CETSS Reglamento

para la utilizaclin de las herramientas y maguinas herramientas
portatiles

Reglamento de Proteccion e Higiene del Trabajo 540/1 de la Replbli-
ca Democritica Alemana. "Recipientes a presidn',
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