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Esta norma establece los requisitos de seguridad para los reciplentes
que trabajan a presién sin fuego, en lo adelante reciplentes,

L.a presente norma es aplicable a los siguientes reciplentes:

- Recipientes qgue trabajan a una presion mayor que 0,07 MPa
(0,7 kaf/em?) sin considerar la presiéon hidrostatica

- Recipientes sin presion para el almacenamiento de Ifquidos v aridos
que sean vaciados por medlo de la accion de gases a una presién ma-

yor que 0,07 MPa {0,7 kaf/em?) excluyéndose del cumplimiento de la
misma a los siguientes:

- Equipos destinadeos a |la calefaccion por medio de agua caliente
o vapor : .

- Botellas de acero

- Partes de magquinas gque no presentan recipientes Individuales
- Recipientes de materlales no metalicos
- Hornos tubulares de cualguier diimetro

- Depbsitos de aire de los sistemas de frenado de los medios de
transporte

- Reclpientes fabricados de tubos con didmetrd Interior no mayor que
150 mm, con ¢ sin colectores

- Recipientes gue trabajan con agua a presiéon & una temperatura
meror que 115 °C y recipientes due trabajan con otros liguldos,
a una temperatura inferfor al punto de ebullicion y presiones meno-
res que 0,07 MPa {0,7 kgffem2) W

- Vagones cisternas

- Camiones cisternas.

1. Generalidades

1.1 Durante la explotacion y el mantenimiento de los reclpientes a pre-
sion se cumplird con lo establecido en la NC 19-03-21:84 "SNPHT.

Recipientes a presién. Requisitos de seguridad para la explota-
clon v el mantenimiental,

Aprobada: Yigente a partir de:
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1.2

1.4

2.2

EI3

FPara garantizar las condiciones seguras de explotacién, tlos
recipientes se equiparin con:

- Instrumentos para la medicion de la presian
- Accescrios de clerres

-~ Dispositivos de seguridad

- Indicadores del nivel del |iguido

—  Instrumentos para medir la temperatura de la sustancla de
trabajo.

Cada recliplente tendr& un pasaporte técnice que cumpliré con
lo establecido en la NC 02-06-01:78 "SUDP, Documentos de
explotacion!,

Cada recipiente tendr& una placa metalica con los sigulentes
datos:

- MNombre del fabricante

- MNUmero de fabricacién (serle)

- Afio de fabricacién

- Presidn de trabajo en MPa [kgffcmzl

- Presibn de prueba en MPa [lcgffcmz:l

- Temperatura de cllculc de las paredes del recipiente en °c
- Sustancias gue contendré.

Los datos antes referidos ademés se grabarén en un lugar wvisi-
ble del recipiente por el método de percusidn,

En cada recipiente, después de su Instalacibn, se anotarin con
pintura en un lugar visible o en una tablilla especial, de formato
no menor gue 200 x 150 mm, los siguientes datos:

- Presibn autorizada

- Fecha {mes y afio) de la Gltima Inspeccién interlor y prueba
hidraulica.

Terminos y definiciones

Recipiente. Depbdsito que trabaja a presion, destinade a proce-
sos termicos, qulmicos y también a la conservaclén de gases
comprimidos licuados y mezcla de gases,

Jangue. Recipiente con capacidad de 100 hasta 1 000 L, des-
tinados al almacenamiento de gases comprimides, llcuados y me:z-
cla de gases,

Accesorios, Dispositives e Instrumentos destinados a garantizar
el trabajo seguro de! recipiente (dispositivos de seguridad, mandé-



2. 4

2.2

metros indicadores de nivel, dispositivas de cierre, de regulia-
citm v otros),

Valvula de seguridad, Dispositivo gue se abre automiticamente
cuando en el inlerior de! recipiente la presidon scobrepasa un
valor permisible v se clierra cuando la presibn ha disminuido
hasta um walor determinada.

Indjcgdor del nivel del Jiguide, Accesoric gue muestra la situa-
cion del nlvel del ITguide en el recipiente,

Fresion de calculo, Fresidn manométrica a partic de la cual se
realiza e| calculo de resistoncia del recipiente,

Pregion de trabajg. Maxima presidn marométrica para la cual
estd garantizado normalmente el procesa de trabajo del recipierm—
le, siende su magnitud fgual o menor gue ta presibn de chlculo,

Pregipn autorizrgda. Maxima preslidtn manométrica que se autoriza
para la explutacion segura del recipiente de acuerdo con el s=sta
do tecnico en gque se encuentren los mismos.

Pregion de prueba,  Sresicn manoméirica a la cual se somete ol
recipiente durante la prueba hidraulica para comprobar su resis-
tencia y hermeticidad,

2.10 Pregidn maxima pepmisible de trabajo, Presién maxima a la

2. 11T

3.

que [aldede trabajar el recipiente.

JTemperatura de calculo de las paredec deo| recipiente. Tempe-
ratura que durante el calculo de la resistencia se toma como

la temperatura de la pared del mismo,

Reguigitos de zegquridad durante el montaje v |y reparacion.

En el montaje de los recipientes, se garantizard gue la [lumina-
citin de los dispositives, Tndicadores e instrumentos de medicinn
cumpte con o establecido en la MO 19-01-11:81 "SHPHT, flu-
minacion. Regulsitos generales higiénico sanitarios',

L]

El montaje de los recipientes permiltira la posibilidad de =y
hspeccitn, reparacion vy limpieza, tanto exterior como Tnteplior.

Los digpositivos instalados en el inlerior de los recipientes
{EEP;}EHII'HES, tabigues, bandejas) gue dificulten la inspeccibn
interior, seran desmantables),

El montaje de |os recipientes garantizard gue &stos ro se wuel-
gquen.

Los recipientes destinados a contener vapeores, |iguidos calien-
tes, gases combustibles, |Tguidos combustibles o inflamables,
frios o callentes, se instalaran en lugares ventilados, a sota-
verto de los edificios v de las areas de produccion, de forma
que el viento contribuyva a desalajar tos wvapores.,

Las areas donde existan foses de descarga seran wventiladas
conveniertemente para extraer los gases deshrendidos durante
el funcicnamiente del recipiente,



3.7

Los recipientes construides para contener vapor o |fquido calien-
te, asl como sus tuberias de allmentacidn y drenaje estarén re-

vestideos con material alislante del calor gque proteja de las irra-

diaciones y guemaduras,

FPara la explotacién yv el mantenimiento de los recipientes, se

instalarn alrededor de sus puntos de operacién, plataformas

v pasillos provistos de barandas, rodapiés v escaleras, Los
dispositivos sefialadeos no afectarin la resistencia y estabilidad
del recipiente.

Los recipientes soterrados estaran protegidos contra la corro-

sion ocasionada por la influencia del suelo v por las corrientes
parasitas,

tiv i

Requisitos generales

Cuando la presion maxima permisible del recipiente sea infe-
rior a la de la fuente de alimentacidon, se instalaran en la
parte de menor presion de esta Gltima, un depdsito reductor
automético, una valvula de seguridad y un mandometro, en ese
orden vy en la direccibn del flujo.

4.,1.2 Para una bateria de recipientes gue operen a una misma pre-

4. 1.4

ﬂiz

4. 2.1

sibn, se permite Instalar un sblo dispeositivo de reducclén,
una valvula de seguridad v un manometro en la fuente de ali-
mentaciéon principal antes de la primera ramificacion.

Cuando existan en la fuente de alimentacidon valvulas de segu-
ridad y manometros y la presion del recipiente no aumente
debido a una reaccion quimica o a un calentamiento, no sera
obligatorio la instalacion de valvulas de seguridad ni manédme-
tros en el recipiente,
Cuando sea necesario se extender&n los vaAstagos de las valvu-
las, para que é&stas puedan ser accionadas desde los puestos
de trabajo,

Mandmetros
L.a instalacibn de los mandometros se hard segln la

NC 90-07-13:81 "Aseguramiento Metrolbgice, Mandmetros de
deformaciébn elastica.,  Instalacion y utilizacion™,

4,2.2 Los manometros tendrin una clase de precisiétn no superior

4.2.3

a 2,5 Es permisible el empleo de manbmetros con una clase
de precision de 4 para reciplentes gue trabajan en H, ( hidré-

geno) a una temperatura superior de 200 “c.

En la escala del manbmetro se marcara en rojo la presion
maxima permisible del recipiente,

4,2.4 EI| manometro se Instalard en lugar visible, en un plano verti-

cal o con una inclinacién haclia adelante de hasta 30 9, de

forma que la lectura de esa escala pueda realizarse con faci-
lidad,



4,2.5

4,2.6

4.2.7

4.2.8

4. 2.9

4.2.10

4,2.11

4,2.12

El digmetro nominal de los manémetros instalados a una altu-
ra de hasta 2 m desde el nivel del punto de observacién sera
como minimo de 100 mm, Cuando dicha altura sea mayor que

la expresada y hasta 5 m, dicho didmetro seré como minimo
de 150 mm.

l_os mandmetros se protegeran conira:
- Las radiaciones de calor

- La congelacion

- Las vibraclones,

Entre el manbmetro v el recipiente se instalarad una valvula
de tres vias u otro dispositive analogo con toma para mandme-
tro de control,

En los recipientes gque trabajan a una presidon mayer que

2,5 MPa (25 kgf/fem<) o con sustancias téxlcas o explosivas,
a temperaturas mayores que 200 °C, se permite Instalar, en
lugar de la valvula de tres vias, una toma Independiente, con
organo de cierre para la conexlén de un mandbmetro adicional
de control.

En los recipientes que trabajan en procesos no continuos

y en los moviles, no sera necesario Instalar valvulas de tres
vias o dispositivos que las sustituyan., En estos ~asos, fa
comprobacion de los mandmetros se realizarf retirandolos
cuando los recipientes no se encuentren en explotaclan.

En dependencia de las condiclones de trabajo v de las pro-
piedades de la sustancia utllizada, se equipari el mandéme-

tre con un tube sifén con amortiguador de aceite o con otro
dispositive que lo proteja de la influencla directa de la sus-
tancia v de la temperatura,

Se prohibe la explotacién de los manémetros en los siguien-
tes casos:

- Cuando no tengan el sello o el cufic de la verificacién me-
trolbgica

- Cuando el plazo de dicha verificacibn esté wvencido

- Cuando al comunicarle con la atmbsfera mediante la valvu—
la de tres vias o el accesorio que la sustituye, o cuando
al desconectar el indicador é&ste ho regrese a la posicion
cero de la escala o indigue un valor gque sobrepase en
la mitad al error permisible para diche mangmetro

- Cuando presente rotura en el cristal o existan otros de—
fectos gque puedan influir en la correccién de sus indica-
ciones.

La verificacion y sellade de los mandmetros se reallzarh
como minimo cada 12 meses,



Adicionalmente los manémetros se comprobaran cada & meses
con un mandbmetro de control, De no existir éste, la compro-
bacion se realizarad con un manémetro de trabajo, calibrado,

4.3 Malvulas de cierre

4.3.1

4.3.2

4.3.3

4, 3.4

L.as valvulas de clerre tendr&n marcados los siguientes datos:
- MNombre del fabricante

- Diémetro nominal en mm

- Presion de cllculo en MPa [kgff-::rnz}

- Direccion del flujo de la sustancia de trabajo

- Direccion del giro para el cierre y la apertura {(En los
volantes de las valvulas)

En las tomas de entrada vy salida dal vapor, gas o Ifguido,
proximoe a los recipientes, se instalaran valvulas de cierre
para et llenado v vaciado,

Cuando varilos reclpientes estan conectados en baterfa, es ne-
cesario instalar valvulas de cisrre en la linea de unibn de
cada reciplente con la maestra,

Los recipientes para sustancias sumamente téxicas vy muy toxi-
cas, para medics explosives y para vaporizadores con calenta—
mlente por gas se equiparfn en la lfnea conductsra de la bomba
o del compresor, con unha valvula de retencién que se cierre
autematicamente cuando exista presién en el recipiente. Dicha
valvula se Instalari entre la bomba o el compresor y la valvula
de cierre del reciplente,

4.4 Valvulas de seguridad

4. 4,1

4,4, 2

Las wvalvulas de seguridad tendr&n marcados los siguientes
datos:

= Nombre del fabricante .

— Digmetro de asiento en mm

- Capacidad de descarga en kg/h

- Preslon maxima de descarga en MPa {kgfﬁ:mzl_

En cada recipiente se instalaran valvulas de seguridad, cuyo
nbmero, dimensiones y capacidad de descarga se determinaran

de modo que no excedan los Iimites expresados en la siguiente
tabla:



Presion de trabajo del Exceso de la presién del

recipiente recipiente sobre la de
trabajo
Hasta 0,3 MFa (3 kgffcmzl 0,05 MPa (0,5 I-:gfg"-:mz:l
De 0,3 a 6 MF!%
(3 a 60 kgf/em?2) 15
Mas de 6 MPa (60 kgf/cm?) 10%

4.4.3

4,4, 4

4,4, 5

4. 4.6

4. 4,7

4.4.8

4.4.9

Se permite que la valvula de segquridad esté regulada de ma-
nera que la presion en el recipiente supere a la de trabajo
hasta en un 25%, siempre gue este aumente esté previsto en
el proyecto y reflejado en el pasaporte técrilco del reciplente.

En los recipientes mbviles no se permite instalar valvulas de
seguridad de palancas y de conirapesos,

Las valvulas de seguridad se conectaran directamente al recl-
plente o en las tuberfas de unidn que se encuentren directa-
mente conectadas al mismo.

Si los recipientes generan presion las valwlas de segurldad
estarén conectadas directamente a £stos.

Cuando el contenide de dichos recipientes pueda ocasionar
obstruccion o interferencia con el funcionamiento de las valvu-

las de seguridad, las mismas se conectaran a las tuberias
abastecedoras.

Al instalar una valvula de seguridad en tuberfas directamente
conectadas al recipiente, no existird ninguna otra valvula
o conexidon entre aquella v éste,

Se permite instalar valvulas de conexidn o de tres vlas,

entre las valvulas de seguridad v los recipientes estacionarios
con la condicién de que en cualquier posicibn en que se en-
cuentre el distribuider queden comunicadas con el recipiente
una o varias valvulas de seguridad, En este casoc cada una

de &stas tendr& la capacidad de descarga prevista en la pre-
sente norma.

Al Instalar varias valvulas de seguridad en una tuberfia, la
secclén transversal de ésta seri mayor que 1,25 veces la
suma de las areas de las secciocnes de dichas valvulas,

Si la longitud de la tuberia es mayor que 1 m, se tomari en
consideracion la resistencia de la misma al flujo de las sus-
tancias de trabajo,

La valvula de seguridad que no pueda funcionar efilcazmente
a causa del tipo de produccion o de las susianclas contenidas
en el reciplente, se equiparéa con un sella de ruptura que
ejerza su accidon al aumentar la presién en no mas del 25%
de la de trabajo.



El sello de ruptura se colocar entre la valvula de seguridad
v el recipiente. Dicho sello poseerid un cufio de fabrica gue
indigue la presion de ruptura,

4.4, 10 La sustancia de trabajo descargada por las valvulas de segu-

ridad se entubar& hacia un lugar que garantice la seguridad
necesaria.

LLos tubos conductores de descarga tendrin una seccidn trans-
versal no menor que el Area de escape vy estarin dotados de

desagles ablertos para drenar el condensado acumulado, evi-
tando que |a sustancla de trabajo se acumule en |a parte su-

perior de las valvulas o tuberias.

4. 4.11 MNo se usarén en los recipientes valvuias de sequridad que
tengan el asiento o el disco de hierre fundido.

4.4. 12 La capacidad de flujo de las valvulas de sequridad se calcula-
ré segln la férmula que a continuacién se expresa:

G=I,59¢tF;ﬂV’T{P]—P2] en kg/h

En dicha formula los términos utilizados representan lo si-

guiente;

a coeficiente de consumo del gas o liguido establecido
para la valvula en su pasaporte téchico

= Area menor de la seccidn de escape de la wvalvula en
mm2

fi coeficlente de expansion del gas

':’1 presion manométrica maxima antes de la valvula de se-
guridad en MPa {kgf/cm2)

F‘E presibn manomé&trica maxima después de la valvula de
seguridad en MPa ( kgf/em?2)

T densidad de la sustancia de trabajo para los parametros
Py y Ty en ka/em?, siendo T, la temperatura de la
sustancia de trabajo antes de la valvula de seguridac
en “C.

4.4,13 Cuandc dos ¢ mas tanques de alre estén servidos con el
mismo compreser, la tuberia abastecedora para cada tangue
estari equipada con una valvula de seguridad entre la de
cierre y el compresor,

4.5 Otros dispositivos

4.5 1 Se instalarén Indicadores de nivel de liguido en los recipientes

calentados con vapor o con gases calientes, en los cuales el
nivel disminuye hasta una posicién inferior a la linea de ca-

lentamiento, asi como en los reciplentes llenos con gases
licuados y en otros casos previstos por el proyecto de fabrica-



4.5.2

4,5,3

#-i 5-!

5.

6

Los reciplentes que trabajan a temperaturas variables de |as
paredes, se dotarSn de Instrumentos para el control de la velo=
cidad y uniformidad del calentamiente longitudinal v de puntos de
referencia, para el control de los desplazamlantes por dilataci®n
térmica.

Cada reclplente contara con un dispositive para evacuar la pre-
stbn con anterioridad a |a apertura de Ja tapa v cuye orificlo

de salida estk dirigido hacia un lugar en el que se garantice Ia
seguridad del trabajo.

Les recipientes con la tapa de clerre de bayoneta tendrfn un
dispositivo de seguridad que impida la cornexTdn a la presifn
cuahdo la tapa no esté totalmente cerrada o la apertura de éste,
cuando exista presibn en dichos reclpientes,

Las puertas para llenar los recipientes sometidos a presibn,
cerrados, estaclonarios v hﬂrlzﬂhtalest estarén provistos de re=
sortes que permitan su apertura automatica cuando la presiBn
sea excesiva,

La posicibn de las puertas 'mpedir& que el vapor due Se escape
leslore a los trabajadores en cuatquier posicifén de trabajo,

Las puertas de apertura répida tendrfn dispositivos de sujecibn
y clerre perfectamente visibles, asf como estar$n equipadas con
enclavamientos autombticos para Impedir que se abran antes

de gque toda |la prestdn hava side evacuada,

nspeccibn tbonica

5.1 Los equipos se someterfn a inspeccibn tbenica total, que consta
de los siguientes aspectos:

inspecciln interior

Prueba hidrSulica.

La inspeccibn interior se dirige a comprobar el estado de las Su=
rerficties Interiores v exterlores del recipiente v la influencia de
la sustancla de trabaje en las paredes de los reciplentes, aten-
diendo a la presencia de los sigulentes defectos:

En las superficies interfores y exteriores del reclplente, fisu-
ras, desgarraduras, corrosTbn de las paredes {en especifal en
los |lugares de rebordes vy Engums, flexiones), vejigas o abolla-
duras [fundamentalmente en los recipfentes con camisas, asf
como en recipfentes con calentamiento por gas o electricidad)

v porosidad en los recipientes de hierro fundido

En las costuras soldadas, defectos de soldaduras, fisuras, des-
garraduras y Socavaduras

En las costuras remachadas, fisuras entre remaches, despren-

dimiento de .las cabezas, huellas de fugas o escape, desgarradu-—
ras en los bordes de las 1&minas remachadas v entre ias |Gmi=

ras v la cabeza de los remaches especialmente en los reclpien=
tes con oxidantes v flcalis.



= En los reclplentes con superiicles protegidas, roturas del reves-
timiento (Incluyende inconsistencia ce las capas del mismo), flsu=-
ras en la cublepta de goma, plomo u otras sustanclas, roturas del
esmalte, fisuras y vejlgas o abolladuras en fos casqullios methll=
cos y efectos en e] metal de Jas paredes del reciplente en los
lugare=s donde presemie rotwras el revestimlento.

3.3 En la Inspeccibn Interior de los recipientes se detectarfn los defec—
tos que disminuyan su resistencia y se establecerdn las medidas
para eliminarlas.,

9.9 Si no es posible, por las particularidades constructivas de los re=
cipientes, realizar la inspeccibn interfor, es obligatorio el efectuar
la prrueba hidrbulica y la Tnspeccibn de los lugares accesibles.

5.5 Antes de la Inspeccibn InterTor o de reallzar cualguler tipo de tra=

bale, se pondrh fuers de servicio el recipiente, y se ejecutard o
siguiente!

- S¢ anfrlard
= Se quitartn las tapas de todas las aberturas

=~ Se taponearbn todas Jas tuberfas que unen al reciplente con la
fuerte de presibn.

- Se limplard la superficle Interfor hasta tlegar al metal

- Se desmontarfn la ermadura v la vBlvuia cuando la inspeccifn
lo determine

-~ Ei revestimiento, aisiantes y otkos tlpos de proteccibn comtra la
corrostbn, se retirar@n parcial o totalmente, si existen sefales
de defectos

= Se colocarbn dispositivos que faclliten la revisidn segura de
todas las partes del reciplente cuando Bsie ternga mhbs de 2 m
de amltura,

5.6 Antes de realizarse trabajos qua ocaslonen chispas, calentamientos
u otros factares similares, que puedan provocar una explosifng, se
soplark el recipiente con vapor o gaz lnerto hasta la eliminacibn
de lox gases © vepores con pellgro de explosi®n,

5.7 La prueba hidrfulica se realizar$ a los sigulentes reciplentes:

a) Los reciplentes que trabajen con medios no chusticos, no t8xi~-
cos vy no explosives, a una temperatura de las paredes Infertor
a 200 °C, en los gue el producte de ia capacidad {V) en L, por
12 presibn (P) en MPa U{*Elffcmz], ne sea mavor due 500 {5 000}
asf como los reciplentes gie trabajen con los medios antes indi-

cados, a la misma lemperatura y en e! que el producto PV no
sea mayor que 500.

b} Las columnas para la divi-"bn de los gases a una temperatura
inferfor a 130 °C, asf como los aparatos directamente relaclo-
nados con ellas, los intercambladores de calor de los aparatos
divisores, 0% condensadores evaporizadores, reciplentes de
evaporlizactbn, columnas de absorcibn vy flitros,



c) Los reciplentes de las Instalaciones de refrigeracibn
d) Los depbsitos de los Interruptores elfciricos de aire

e} Los recipientes que forman parte del sistema de regulacibn,
engrase y compresibn de las turbinas, los generadores v las
bombas

f) Los generadores para la obtencibn de hidrbgeno, utilizade para
el servicio hidrometeorolbgico

a) Los reciplentes incluidos en el sistema ceprado para |la extrac-
cibn de petrbleo (desde los pozos hasta los reciplentes de ma-
teria prima), asf como los recipientes incluidos en el sistema
cerrado para |la obtencibn de gas (desde los pozos hasta la
turbina principal)

h} Los reclplentes que son vaclados perifdicamente a presifn
I} Los recipientes Instalados en galerfas subterr&neas.
5.8 La prueba hidrSulica se reallizarf con agua u otro Ifquido que ho

sea corrosive, tbxico, explosivo, inflamable, combustible o viscoso
a la presibn que se indica en la sigulente tablat

TIPO DE RECIPIENTE PRESION DE PRESION DE
TRABAJD ERUEBA
(Pt) MPa (kgf/em2) (Pp) MPa (kgf/cmZ2)

TODOS LOS RECIH-

NO MAYOR QUE 0,5 1,5 P,, para no me-

PIENTES t

(5} nos de 2
EXCEPTO LOS
FUNDIDOS MAYOR QUE 0,5 (5) | 1,25 P, pero no menos

de [F*t + 3)

RECIPIENTES FLUN- INDEPEMDIENTE - 145 F't perc Nno menos
DIDOs MENTE DE LA de 3

PRESION

2.9 Para los recipientes que trabajen a temperaturas de las paredes
desde 200 hasta 400 °C, la magnitud de la presibn de prueba no
sobrepasard en 1,50 la presifn de trabajo a temperaturas superlo-
res de 400 °C, la presibn de prueba serf 2 veces la de trabajo.
| recipiente sometido a la prueba hidrbullea se mantendrt duran—
te 5 min bajo la presibn de prueba.

5.10 La presibn de prueba hidrfulica en los recipientes esmaltados
sfempre serf superlfor a la de trabajo. En los casos en que ¢
pasaporte tkcnlco cumpla este requlsito la prueba se har& por
gl mismo.

5.11 Antes de la prueba hidrullica toda la estructura se limpiar$
minuciosamente, se cerrar@n herméticamente las vhivulas, grifos
v registros de mano,



5.12

L.a prueba hidr&ulica no se llevar% a cabo en los recipientes reins-
talados cuando concurran todas las condiciones que a contlnuacibn
58 expresans:

= El perfodo decursado desde la realizacibn de dicha prueba por

5.13

e] fabricante sea Inferior a un afio

- E| reciplente no haya sufrido dafios durante la transportacibn
hasta el lugar de su instalacibn

- El montaje se haya realizado sin emplear soldaduras en los ele=
mentos dque trabajan a presibn

Se considera que el recipiente ha pasado la prueba hidrhulica si:

- Mo se observan en & seflales de roturas

- Mo se detectan fugas en las costuras {no se tomar® en conslidera-
cibn la presencia de gotas o condensado de agua de las costuras
remachadas)

- MNo se detectan deformaciones residuales visibles,

5.14 Se efectuard fa prueba hidréulica con inspeccibn interior previa,

5,15

5. 17

cada 6§ afios como mfnimo.

Se realizar%n inspecciones tfcnicas totales no programadas, en
los sigulentes casos:

-~ Despuks de la reconstruccifn o reparacibn con soldaduras de |as
partes del recipiente que trabajan a presibn

- ST el reciplente, antes de su puesta en marcha, ha permanecido
inactivo por un tfempo mayor que 1 afio

= Sl el recipiente fue desmontado y reinstalado en un nuevo lugar

- Antes de aplicar la cublerta de proteccibén a las paredes del
reciplente.

Se efectuar® la Inspeccibn Interlor de los recipientes cada 1,5
afios como mfnime a excepcibn de los que trabajan con Eustmuzius
que provogquen la corrosibn del metal, los cuales se someterfin
a Inspeccibn interlor come mfnime una vez al afo,

Se efectuarfn inspecciones exteriores de los recipientes como
mfnimo, una vez al afio por personal calificado,

COMPLEMENTO

Normas estatales de referencia:
NC 19-03-21:84 SNPHT, Reclpientes a presidn. Requisitos de seguri-

dad para i{a explotacibn v e! mantenimiento

NC 19=01=11:81 SNPHT. luminacibn. Requisitos generales higifnico

sanitarios



MC 02-06-01:78 SUDP. Documentos de explotacifn

NC 90-07~13:81 Aseguramiento Metrolfbgico., Manbmetro de deformacibn
el@stica, Instalacifn v utllizacién

Mepma estatal gopsultads;

MNC 19-02-01:80 SNPHT. Medlos de trabajo., Requisitos generales de
seguridad
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