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La presente norma establece los paramelros necesarios para calcular las
areas de almacenamiento de dispositives, herramientas y abrasivos en los
talleres de maguinado v de ensamblaje.

1a . I z mi

1.1 El calculo de las Areas de almacenamiento para los talleres de ma-
quinado se realizara en correspondencia con los paramelros esta-
blecidos en la tabla 1 v la cantldad de maguinas-herramientas, por
gjemplo:

Para almacenar dispositives de 10 maquina-berramientas con dimen-
siones de 1 800 x BOO mm en Una produccibn mediana serie, el area se
calcula,

Z
A=J0x 0,35 m

,l"-'u.=.'£l-,,'_"|-1'n2

- 2
Sera necesaria un areade 3,5 m

1.2 El calculo de las Breas de almacenamiento para los talleres de en-
sambiaje se realizara en correspondencia con los parametros ésta—
blecidos en la tabla 2 v la cantidad de cbrercs necesaria para realizar
la operacion de ensamble por ajemplol
L a masa de la pieza a ensamblar as de 0, 2 kg an una produccion de
mediana serie, necesitandose 3 obreros para la operacidn de ensam-
ble, el 3rea para cada trabajador directo es como minimo 0, 35 m2,
A=3x0,35=1,05m
A = 1,05 m®
Sera necesaria un &rea minima de 1, 03 m2,

1.3 Los datos establecidos en las tablas 1 v 2 corresponden al trabajo de
los talleres de dos turnos, Cuando se irabaje en oiros urnos se apli=-
caran los coeficientes de correccion siguientes:

_ Para los trabajos en un turno —————- 0,83

- Para los trabajos en tres turnos -———— 1,13

Aprobads: Vigenie a partar de:
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Las &reas establecidas en las tablas | v 2 se multiplicaran por un
coeficiente mavor en los casos siguientes:

— Talleres de maguinado en los cuales las dimensiones maximas
exieriores sobrepasen los dalos establecidos en la tabla

- Talleres de ensamblaje en los cuzles el peso de las piezas ensambla=
das scbrepase los datos establecidos en la tabla

- Areas de maquinado finales de piezas de precisién

— Talleres de ensamblaje de plezas de precision.

En las areas establecidas en la tabla 1 ¥ 2 no se consideran las areas
necesariss para el aimacenamiento de dispositivos v herramentales

utilizados en los productos temporalmente retirados de la produccibn.

.= almacenss para este fin =& instalaran preferiblemente fuera de
los talleres

En los casos en gue el almacenamiento de dispositivos v herramenta—
les se organice en un almacén Unico, las correspondientes &reas co
Sumaran,
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