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Elabaracién de Provectos de Construccibn
: TALLER DE PINTURA, DISTANCIAS ENTRE Eaui-| T Vo=
i}f POS Y ELEMENTOS CONSTRUCTIVOS Al
FEFL BN A DE CUBA Especlficaclones de proyecto 1985
Construction Deslan Elesboration. (i pe hoT=E 1pOEETOS CTPORTMIECTER.
Paint Workshop. Distances e XpEcOX. DLOOTGIHNIE MESIy
between Equipment and Construction L S b L

Elem=nts, Design Speciflcations

Ecsta norma =stablece |as especificacicnes de proyacto a considerar en la
ubicacibn d= sguipos entre o= diferentes slementos consiructivos gue com—
ponen &l tallepr d= pintura.

1. Generalidadsas

1.1 En la ubicacibn de los =aquipos entre los diferentes =[=2menios construc-
tivos del taller de pintura, se tendr&n en cuenta, ademas de las espe-
cificaclones que s= establecen en esta norma, los asp=clos gue S& 85—
tablecen en las normas del Sistema &= Mormas de Bpotecclbn & Higlens
del Trabajo.

1.2 Las dimensiones establecidas &n &s5ta fnorma =& dan spn moiimetrcs,
1.3 El slgnificado de |os nlmeros y las dapnomipaclon=s de los di
rquipamientos gue =& ublcan =n =] tallap de pintura, s= e

la tabla.

Tabla

Danominacibn del eguipamisnto

in

i |
[}
]

Cémara de pintura 1

I

Chmara de =ecado por convecclbn

Chimars d= pintura en campo =|Ectrico

I_.

Clmara d= anfriami=nta

Chmara d= sacado por termorradiac 160

LA

Bafta de inmersifin con escurrldor

Ecuipo d= saldadurs

[+1]

Tangu=s para |& preparaclbn gufmica de la superficis

Pizarra de mando 9

=

2. Especiflceclones del| proyecto

La distencia antre &l eguipamiente de la preparaclibén gulmica d= la
uperficle vy la columna de| =dificio, se= establece an |a Flg. 1.
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Fig. I

2.2 Las distancies antre |a cimara d& secado por convecclbn v el egui-
namiento para la preparaclbn gufmica de la superfici=s, asl como er—
tre aste Oltimo v |a pared, se establecen &n |a Fia. 2.
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Fig. 2

2.3 Las distanclas entre las cE&maras de plntura y entre las cimaras de
secado por convecclbn, y con la columna, se= establecen, respectiva-
mente, =n las Flg, 3 y &,
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2.4 Las distanclas antra las cimaras de pintura y con |a columna, =ntre

|as cEmaras de secado por convecclibn v entre |as cAmaras de secado

por conveccibn con pizarre ue mendo en el centro, s& establecen en
las Figs. 5 v B.
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2.5 La distancia entre ia camara de secado por convecclén v [a cimara de
pintura, 5a establece en la Flg. Ta
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2.6 La distancla entre el bafio de inm=rsibn con escurrider y la cémara
de secado por conveccibn, =& establece 2n la Flg. B,
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Fig. 8

2,7 Las distancias entre la cimara de pintura en campo eléctrico v las
cimaras de pintura y de secado por cenveccibn, se establecen en |3

Elg. 9.
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Fig. 49

2.8 La distancia =ntre |a cimara de enfriamiento v la camara de secado
por termorradlecibn, =e establecs =n la Fig. 10.
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2.9 La distancia entre e| equipo de soldadura v la cimara de plintura, se

establece en la Fig, 11.
=

"N":

15 D00

7

Eirag.

2. 10 Las anchuras de los pasillos establecidas en esia norina, s=ré&n de
1 500 a 2 000 mim.
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