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8 Esta norma establece las distancias entre prensas y los elemen-
= tos del edificio, la anchura de los pasillos y la wbhicacifin de
= eguipos en correspondencia con su clasificacidn.
_=
] 1. Generalidades
= 1.1 En la wvbicacifn de equipos entre los diferentes elemenkos
= constructivos se tendrfin en cuenta,’ ademis de las especifica-
E ciones establecidas en esta norma, los aspectos contenidos
= en las normas del Sistemaz de Normas de Proteccifin e Higiene
= del Trabajo.
=
o 1.2 Las dimensiones relacionadas en esta norma se dan en mili-—
= metro,
B
E 1.3 EBn la ubicacidn de equipos entre los diferentes elementos
= constructivos se tendrfn en cuenta, adem3s de las especifi-
= caclones establecidas en esta norma, los aspectos contenidos
& en las normas del S5istema de Normas de Proteccifin Contra In-
= cendios.
=
l - - -
| 2. Clasificacitn
=2
= 2.1 Las prensas se clasifican en tres grupos para su mejor ubi-
E cacitn en el taller de corte y conformado, segin la siguien-—
= E= kabla.
=
=
= Tabla 1 Tamano de las prensas
= :
2 Grupo de nidad de -
= - . Valor
= prensa Medida
E 2167 VT
- Pequenas hasta
= 1,6 (160)
= Medianas MM (tE) 1,6 a 8,0
g5 (160) a {(300)
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I'a ubicacitn paralela de los egquipos se

1 v en la tabla 2.

3. Especificaciones generales
3.1 Las distancias vy
establecen en la Fig.
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Simbologia

Prensas de doble
2cc1bHn

Prensas de simple
2ccifn

Mecanismos para car-
gar semiproductos

Transportadores.

Las distancias y 1a ubicacifin perpendicular de los equipos
s2 establecen en-1la Fig. 2 v en la tabla 2.
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3.3 Para la ubicacifn de los puestos de trabajo y las prensas

(v€ase tabla 2 y la Fig. 1 v Fig. 2).

Tabhla 2

ne- de 1a | ypicacisn A A b =
Figura 1 .
1 Paralsls 5 000 14 000 5 500 4 000
a a a
T 000 14 000 & 000 h OO
2 Perpendicu—| 5 000 12 D00 1 ano 1 500
lar a a a
b 000 14 000 1 500 2 000
donde:

A distancia entre los ejes de columnas ¥ equipo

Accidn

b distancia entre el pasillo y la columna

C distancia entre prensas.

3.4 Las distancias y 1la ubicacifn parelela de tres filas de
prengas, se establecen en la Fig. 3 y en la tabla 3.

__".Er.!'_ vz _____#_.
{ ARLL LS _
Sy on iy

)

l%l 1= | [ N E fii
[77 ’ I : ;% ! ] -
' =T =)
5 " gﬁ‘ir Jf LS | { i
EF a E I.E'. ] I.E'
A D 1 S B T 4

e bl I =

fif.f

distancia longitudinal entre los ejes de prensas de doble

Simbologia

1. Frens= de dohlie
Accifin

2. Prensa de simple
accidn

3. Mecanismo para
cCargar =semipro
ducto

4. Transportadores

interoperacionales.
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3.4.1 Las distancias y la unbicacibn perpendicular de tres
filag de eguipos se establecen en la Fig. 4 y en la ta-

bla 3.
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Tabhla 3 < |
Hogdeia Ubicacifn A A, A, n e
figura =
3 Paralela 3 filas | 3 500 | B 000 1 0001 300
| a a I = & a
4 0oo | B S00 1 5001 BOD
4 Perpendicular 3 3 500 |8 000 5 5003 000
Eilase A a - 2 A
4 000 [ 8 500 & 000]4 000
5 Perpendicular 4 4 000 (8 000 |3 SO00F 5 508) 2 500
filas 4 a a a a
4 500 B s00 4 0001 & 00O 3 OO0
donde :

A distancia entre el eje del equipo y el =je de la columna

al distancia longitudinal entre los ejes de las prensas
A, separacifin longitudinal entre dos prensas
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b distancia entre el pasillo ¥ la prensa
c distancia entre prensas.

3.5 Las distancias ¥ la ubicacifn perpendicular de cuatro filas

de egquipos se establecen en la Fig. 5 y_en la tabla 3,
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3.6 Las distancias ¥y la ubicacitin de premnsas peqguenas con autoa-
limentadores, se establecen en la Fig. 6 y en la tabla 4|
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3.6.1 Las distancias y la ubicacifin de prensas peguefas, se
establece en la Fig. 7 v en la tabla 4.
i
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Tabla 4
Prensas con Esfuerzo 3 a -
alimentacitn | de la pren- 2 = I8 o |
antomitica 53 MN
Hasta 1 500 oon g00
1.6 a a a
2 000 500 oo 500
- a
. b 3 |
1 500 500 200 q00
a a a
B,D 2 0010 1 111] 00
Prensas sin Hasta 2 000 500 400 1 200
Al imentacion 16
automitica. d s = = =
2 5001 3 500 BOO 1 500
1.8 2 000 000 500 1 200
a ! a a a
8,0 2 500 4 000 000 1 500
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donde:
b distancia transversal de la prensa al pasillo
d distancia entre prensas de una misma fila

1 distancia entre las prensas de diferentes filas

hl distancia longitudinal entre la prensz y el pasillo.

3.3 La anchura y ubicacifin de pasillos se establecen en la Fig. 8
¥ en 1la tabla 5.
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Simbologia

1. Prensas pesadas
2. FPrensas medianas

3. Prensas peguenas.
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Tabla 5
Pasillo principal B 6000
Pasillos entre filas de prensas pe- B, 4 000 a 5 000
gadas =
i ilae da pra L
Pasillos entre filas de prensas me 3, 3 000 a 3 540
dianas
Pagillos entre filas de prensas pe- By 2 500 a 3 000
quenas
Distancias desde el elemento del
edificio d 200 a 3 Q00
|
Distancia desde equipos b 400 a 500
Distancia entre secciones - 4 000
Pasillos dentro del taller = 2 000
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