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Elements. Desian Specifications

Esta norma establece |as distancias & considerar en la ublcaclibn de pren=-
sac y equipos, con relacibn a los elementos constructives y paslllos, gue *
comoonen 2] taller de conformado en frio 2 partir de rollos de cintas v fle—
jes,.

1. Generalldades

1.1 En la ublcacibn de prensas v equipos entre los diferentes elementos
constructivos, se tendrfn en cuenta, ademis de las especificaciones 25—
tablecidas en esta norma, los aspectos contéenidos en [8% normas del
Sistema de Normas de Protecclbn e Higlene del Trabajo.

1.2 Esta norma establece le ubicacibn de los puestos de trabajo en las di=
ferentes fireas de |as Iinstalaciones que componen el taller de confor-=
mado en frio.

1.3 Las dimenslones relacionadas en esta norma se dan en milfmetra,

2. Especificaclones generales

2.1 Las distancias v la ublcacibn de las prensas v eqgulpos desde 1z pered
ge ezstablecen en la Fig. 1 y la tabla 1,
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Tabla 1 Distancia=s desde |= parced

Esfuerzo de |a
prénsa T = b i
fA (121 |
Hasta ,
@, 25 {25} 1 800 500 800 200
0,4 (%0) 1 200 1 000
& .| 2 100 a B 1 O00
1,0 (100) 1 400 1 400
1,25 f125) | 1.500 I 700
a = 2 500 2 a8 1 300
2.5 {250) | 2000 2 200
3,15 {315) | 2200 2 500
g & 3 200 & a 1 500
8,0 {sno) 2 800 | 3200
|
Mayor Mayaor 3 000 3 500
e e 4 500 a a 1 700
8.0 {800) 3 500 3 700
Plotacs:
7 Distancia entre |a pared v |a prensa ubicada en Ifnea
e Distancla entre |& prensa ubicada en posicibn inclinadz v la pared
h Distancia entre |& prensa ublcada contra 12 pared vy la pared

i Distancia entre el mecanismo devanador v 12 pared,

lumnas se establecen en jla Flig. 2 v la tabla 2.

L a= distancias y ubicaclbn de jas prensas v equipos desde las co-
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NC 53=1590
Tebjs 2 Distanclas desde las columnas
Esfuerzo de Ia I
LR =] ' b (o d (-]
i
MM (tf) I
Hasta | hasta !
0,25 | (25) 600 | 600 1 400 600 700
40, 4 (40} BOO ! 600 1 700
& & i | a a BOO 1 000
1,0 {(100) 1 200 1 000 2 DOD
| |
1,25 | [125) 1 500 | 1 500 2 400 | |
2 a =} a B (. 1000 § -1 200
2.5 (250) 2 000 2 00D 3 000 ! '
3,15 | {315) 2 200 2 200 3 000 ]
a | = =\ LB ' a 1.500..| 1 500
B,0 | (800) 3 Q00 2 500 3 500 |
| |
Mayor | meayor 3 200 2 500 3 500 |
que | que a fi ] | 1. 300 1 BOO
8,0 | (800) 3 500 3 000 & 500 | '
1 I | i
Motas;
& Distancla entre l&a prensa v |a colomna (Ubiceci®n en [fhea)
b Distancia entre la prensa v la columna (Chicecibn Tnelinada)
= Distancia entre la prensa y la coluomna {cualquler sosicign)
d Distancia entre el mecanismo devanador v [a columna {ublcacibn en
Ifrea)
= Distancla entre &) mecanismo devanador v l2 columna (ubicaclbn pap—
pendicular)
2.3

Las distancias y ubicaclbn de las prensas v equipos desde los pasle
llos se establecen en 1z Fig.

3 v la tabla 3,
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T abla3 Distanclas desde los pasiiios

F NG 332159
F
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Esfuerzo de
a2 prensa S | 11! n

M [ [tF)

Hasta | hasta

0, 25 (25) 00 =00 1 000 400
0, 4 (a0}
& a 500 400 1 200 400

150 (100)

s 25 f125) 1 200 _
& 2 &00 a00 d 500
2,5 (250) ! 1 500
i
3,15 (315} 1 500 |
a i BOO B0O a G00
8,0 (200} 1 700
Mayor'l mayor 2 000
0L e 1 200 1 000 B BOO
&, 0 (500) | 2 400

HOtaE:

K & Distancia de la prensa al pasillo (ublcacibn en 1fnea)
i Distancia de |a prensa 2] pasillo (uhicecsi®n Inclinadal

m * Distancia de la prensa &l pasille {cualguier posicibn)

gl CDi=tancia del mecanismo devanador 21 pasllioc.
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